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Lavorazione: MOLATURA

Macchina: MOLATRICE

Scheda

8

Descrizione della macchina

Le mmoollaattrriiccii sono macchine usate per lavorazioni poco fini di ssggrroossssaattuurraa o ssbbaavvaattuurraa.
Le mmoollaattrriiccii  ddaa  bbaannccoo più diffuse sono costituite da un mmoottoorree  eelleettttrriiccoo  che presenta, sui pro-
lungamenti dell’albero, dduuee  mmoollee, protette da robusti ccaarrtteerr  ddii  pprrootteezziioonnee (figura 1).
Il ppeezzzzoo viene ssoorrrreettttoo  aa  mmaannoo,
con l’aiuto di un piccolo aappppoogg--
ggiioo  rreeggiissttrraabbiillee, che deve esse-
re tenuto molto vicino alla
mola.
Le mole sono uutteennssiillii  aabbrraassiivvii
in quanto l’aassppoorrttaazziioonnee  ddii
mmaatteerriiaallee avviene per l’azione
di un elevato numero di ggrraannii
aabbrraassiivvii distribuiti nella massa
della mola e mantenuti nella
forma desiderata grazie ad un
lleeggaannttee.
Con queste macchine vengo-
no effettuate anche le aaffffiillaattuu--
rree  ddii  uutteennssiillii.

Figura 1 – Vista di insieme della molatrice
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Per tali rischi si intendono quelli che possono manifestarsi per il mancato intervento dei ripa-
ri e dei dispositivi di sicurezza oppure per errori di manovra o per uso non corretto dei DPI.

SSccooppppiioo  ddeellllaa  mmoollaa causato dalle ssoolllleecciittaa--
zziioonnii rraaddiiaallii date dalla forza centrifuga. La
rroottttuurraa o lo ssccooppppiioo possono verificarsi per
ddiiffeettttii  pprreesseennttii  nneellllaa  ssttrruuttttuurraa oppure in
seguito a ssoolllleecciittaazziioonnii  aannoorrmmaallii, per urto
del pezzo o per l’incuneamento dello stes-
so tra la mola e il poggia pezzo.

PPrrooiieezziioonnee  ddii  ppaarrttiicceellllee  ddii  aabbrraassiivvoo o aallttrrii
mmaatteerriiaallii contro l’operatore o altre persone
presenti nelle vicinanze, con particolare
ppeerriiccoolloo  ppeerr  ggllii  oocccchhii.

Rischi specifici della macchina

Si fa presente che per tale macchina possono essere indicati altri e/o diversi requisiti di sicurezza e,
pertanto, quanto riportato non è da intendersi né esaustivo né obbligatorio.

Requisiti specifici di sicurezza

Si riportano di seguito i requisiti specifici di sicurezza indicati per la molatrice.

◊ Le molatrici devono essere munite di sscchheerrmmii  ppaarraasscchheeggggee  ttrraassppaarreennttii, iinnffrraannggiibbiillii e rreeggoo--
llaabbiillii.

◊ Le molatrici devono essere munite di una ssoolliiddaa  ccuuffffiiaa  mmeettaalllliiccaa che circondi l’aabbrraassiivvoo  per
tutta la sua larghezza e per la massima parte periferica, lasciando ssccooppeerrttoo  ssoolloo  iill  ttrraattttoo
nneecceessssaarriioo per la lavorazione, in modo da trattenere i frammenti della mola in caso di rot-
tura. Il ppooggggiiaa  ppeezzzzii, a superficie piana, avrà dimensioni appropriate al genere di lavoro da
eseguire. Esso deve essere rreeggiissttrraabbiillee e il bboorrddoo  iinntteerrnnoo  non deve distare più di 2 mm dalla
mola per impedire che il pezzo in lavorazione possa incunearsi.

◊ Le molatrici vanno collocate, ben ancorate, ssuu  bblloocccchhii  ddii  ffoonnddaazziioonnee o su altre ssttrruuttttuurree  aannttii--
vviibbrraannttii  che costituiscano un solido e stabile basamento.

◊ È buona norma installare le molatrici ccoonnttrroo  llee  ppaarreettii. Il mmoonnttaaggggiioo delle macchine deve esse-
re eseguito da ppeerrssoonnaallee  eessppeerrttoo, perché un errato montaggio può portare allo ssccooppppiioo  ddeellllaa
mmoollaa (ad esempio un eccessivo serraggio e posizionamento) o il cattivo montaggio dei ffeell--
ttrriinnii  aannttiivviibbrraannttii.
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Il lavoratore deve porre la mmaassssiimmaa  aatttteennzziioonnee durante le nnoorrmmaallii  ooppeerraazziioonnii  ddii  llaavvoorroo, seguen-
do le iissttrruuzziioonnii impartite dal ddaattoorree  ddii  llaavvoorroo, dai ddiirriiggeennttii e dai pprreeppoossttii e alle iinnffoorrmmaazziioonnii ripor-
tate nel mmaannuuaallee  dd’’uussoo  ee  mmaannuutteennzziioonnee della macchina.
Si riportano di seguito le principa-
li ooppeerraazziioonnii da eseguire per la
lavorazione alla mmoollaattrriiccee.

1. Verificare l’iinntteeggrriittàà  ddeeggllii
uutteennssiillii e il loro ssttaattoo  ddii  uussuurraa.

2. Regolare il ppooggggiiaa  ppeezzzzii  in
modo che sia piazzato ad una
ddiissttaannzzaa  ddaallll’’uutteennssiillee  nnoonn
ssuuppeerriioorree  aa  22  mmmm  (figura 2).

Figura 2 – Poggia pezzo a distanza
regolare

3. AAcccceennddeerree  iill  mmoottoorree.
4. L’operatore deve ppoossiizziioonnaarrssii  aa  ffiiaannccoo della macchina.
5. Premere il ppeezzzzoo  ssuullllaa  mmoollaa  iinn  mmooddoo  ggrraadduuaallee  ee  ppeerr  bbrreevvii  ppeerriiooddii, facendo sempre funzio-

nare la mola a vuoto fra un periodo e l’altro, per raffreddare l’utensile (figura 3 e figura 4).

6. SSppeennggeerree  llaa  mmaacccchhiinnaa.

Principali norme comportamentali dei lavoratori e procedure

Figura 3 – Operazione di molatura Figura 4 – Cartello specifico da posizionare sopra
la molatrice

RRaaccccoommaannddaazziioonnii
Se vengono rilevate vviibbrraazziioonnii  aannoommaallee  dduurraannttee  llaa  llaavvoorraazziioonnee, ssppeennggeerree  iimmmmeeddiiaattaa--
mmeennttee  llaa  mmaacccchhiinnaa e rivolgersi al pprreeppoossttoo.
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L’operatore deve iinnddoossssaarree i seguenti ddiissppoossiittiivvii  ddii  pprrootteezziioonnee  iinnddiivviidduuaallee:
◊ gguuaannttii  ccoonnttrroo  ii  rriisscchhii  ddii  nnaattuurraa  mmeeccccaanniiccaa  con ggrraaddoo  mmiinniimmoo  ddii  pprrootteezziioonnee  22  per la rreessiisstteennzzaa

aall  ttaagglliioo  ee  aallllaa  llaacceerraazziioonnee  durante la mmaanniippoollaazziioonnee  ddeeii  ppeezzzzii  ddaa  llaavvoorraarree o l’aassppoorrttaazziioonnee  ddii
ttrruucciioolloo, come da norma UNI – EN 388;

◊ oocccchhiiaallii  ddii  pprrootteezziioonnee  contro la pprrooiieezziioonnee  ddii  sscchheeggggee  ddaall  ppeezzzzoo  llaavvoorraattoo  durante le fasi di
lavorazione, come da norma UNI – EN 166;

◊ ccaallzzaattuurree  ddii  ssiiccuurreezzzzaa  di ccaatteeggoorriiaa  SS22, come indicato dalla norma UNI - EN 345;
◊ ffiillttrroo  ffaacccciiaallee  FFFFPP22SS  come da norma UNI-EN 149 (opzionale per uso prolungato in ambien-

ti chiusi)..

Nota: si fa presente che i DPI da utilizzare sono sempre quelli che il datore di lavoro
ha individuato in base alle esigenze emerse dalla valutazione dei rischi.

Dispositivi di protezione individuale

Le note di seguito riportate non derivano da dati statistici, attualmente non disponibili, ma dalle
esperienze raccolte presso le aziende del settore e fra gli addetti ai lavori.

Lavorando alla mmoollaa sussiste il rischio di pprrooiieezziioonnee  ddii  ppaarrttiicceellllee  ddii  aabbrraassiivvoo  oo  ddii  aallttrrii  mmaatteerriiaa--
llii che possono colpire gli oocccchhii  ddeellll’’ooppeerraattoorree, portando anche ggrraavvii  ccoonnsseegguueennzzee.

Principali casi di infortunio




