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Estrusione: il massello, opportunamente riscaldato, viene introdotto in un cilindro 
e, con un pistone, costretto a fuoriuscire attraverso un foro di forma opportuna 
ricavato in una matrice di materiale duro che si trova sul fondo del cilindro 
(estrusione diretta) o sul pistone stesso (estrusione inversa); l’estrusione indiretta 
può essere anche ad impatto (tipicamente usata per forma cave); in alternativa il 
materiale può essere spinto mediante pressione idrostatica di un fluido.
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Trafilatura: La trafilatura consiste nel forzare una barra, ottenuta 
preventivamente per laminazione, a passare attraverso il foro di una matrice 
(filiera) di materiale durissimo sotto l’azione di una forza di trazione.
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Tranciatura e punzonatura (shearing, punching)

Piegatura e calandratura (bending)

Imbutitura (stretch-forming, deep-drawing)
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Tranciatura e punzonatura: operazioni mediante le quali una parte della 
lamiera viene asportata per taglio a mezzo di un punzone, di sezione uguale alla 
parte da asportare, che preme la lamiera su di una matrice che porta un foro di 
forma uguale alla sezione del pistone. Con lo stesso processo si possono creare 
sulle lamiere tagli, fori, feritoie ecc.
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Piegatura: Lavorazione eseguita su lamiere e piastre che vengono sottoposte ad 
un’azione di flessione al di sopra del limite elastico del materiale mediante l’azione 
di un punzone che preme il materiale in una matrice, che in alcuni casi viene 
realizzata in gomma per lamiere lucidate o rivestite
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Piegatura: Lavorazione eseguita su lamiere e piastre che vengono sottoposte ad 
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Calandratura: Lavorazione eseguita su tubi e profilati che vengono sottoposti ad 
un’azione di flessione al di sopra del limite elastico del materiale
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Imbutitura: operazione con cui una lamiera viene deformata secondo una 
superficie non sviluppabile su un piano, mediante l’azione di un punzone che 
spinge la lamiera ad aderire alla cavità di una matrice di forma opportuna
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Imbutitura: operazione con cui una lamiera viene deformata secondo una 
superficie non sviluppabile su un piano, mediante l’azione di un punzone che 
spinge la lamiera ad aderire alla cavità di una matrice di forma opportuna
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Si definiscno lavorazioni per asportazione di truciolo quelle in cui si porta il pezzo ad 

assumere la forma e le dimensioni volute mediante l’asportazione successiva di piccole 
quantità di materiale (trucioli) ad opera di un utensile tagliente
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Tornitura (turning)

Alesatura (boring)

Fresatura (milling)

Foratura (drilling)

Piallatura e limatura (planing, shaping)

Brocciatura (broaching)

Stozzatura (slotting)
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Tornitura: lavorazione eseguita al tornio per la realizzazione di pezzi a geometria 
assialsimmetrica.
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Tornitura: lavorazione eseguita al tornio per la realizzazione di pezzi a geometria 
assialsimmetrica.
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Tornitura: lavorazione eseguita al tornio per la realizzazione di pezzi a geometria 
assialsimmetrica.
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TORNIO PARALLELO TORNIO VERTICALE
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Accorgimenti per il disegno di organi da tornire
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Accorgimenti per il disegno di organi da tornire
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Accorgimenti per il disegno di organi da tornire
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Alesatura: lavorazione per la finitura di fori
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Alesatura: lavorazione per la finitura di fori
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Fresatura: lavorazione eseguita su fresatrici e centri di lavoro per la realizzazione 
di pezzi di forma qualsiasi; la complessità della forma determina il numero di gradi di 
libertà di cui devono essere dotati utensile e pezzo (numero assi) 
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Accorgimenti per il disegno di organi da fresare
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Accorgimenti per il disegno di organi da fresare
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Accorgimenti per il disegno di organi da fresare
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Foratura: lavorazione eseguita al trapano, o su torni, fresatrici etc. mediante 
portautensili motorizzati
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Foratura: lavorazione eseguita al trapano, o su torni, fresatrici etc. mediante 
portautensili motorizzati



ELEMENTI DI TECNOLOGIA MECCANICAELEMENTI DI TECNOLOGIA MECCANICA

Corso di Disegno Meccanico – Anno Accademico 2005-06

LAVORAZIONI PER ASPORTAZIONE DI TRUCIOLO (5)

Tecnologie 31/33

Foratura: lavorazione eseguita al trapano, o su torni, fresatrici etc. mediante 
portautensili motorizzati
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Accorgimenti per il disegno di organi da forare
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Accorgimenti per il disegno di organi da filettare


